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ONSOZ

Bu staj yonergesi, Batman Universitesi Metalurji ve Malzeme Miihendisligi
Boliimii 6grencilerinin  yapmakla yiikiimli olduklar1 Metalurjik Uretim ve Isletme-
Organizasyon stajlarinin yonlendirilmesi amaciyla hazirlanmistir. S6z konusu stajlarin
amaci, Metalurji ve Malzeme Miihendisligi uzmanlik alanlarma giren konularda
Ogrencilerin bilgi ve deneyimlerinin arttirilmasini saglamaktir.

Staj siiresince gerekli temel destegi verecek sekilde hazirlanan bu kilavuzun
amacina ulasabilmesi i¢in staja baslamadan oOnce dikkatle okunmasi gerekmektedir.
Basaril1 bir staj yapabilmek i¢in kaynak dokiimanlardan yararlanilmasi faydali olacaktir.

1. GIRIS

Metalurji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii Staj Programu toplam 40 is giini
olarak belirlenmistir. Bu 40 is gilinlinlin 20 giinii Birinci Grup Metalurjik Uretim ve
Malzeme Imalat Staji1, diger 20 giinii ise Ikinci Grup Isletme-Organizasyon Stajina aittir.

Ogrenci, oncelikle staj yapacagi isletmeye/fabrikaya ait bilgileri Boliim Staj
Komisyonuna bildirir, uygun goriilen basvurular icin gerekli yazigmalar tamamlanir.
Stajin1 tamamlayan Ogrenci, staj defteri doldurarak donem basindan itibaren 15 giin
igerisinde Boliim Staj Komisyonuna teslim etmek zorundadir.

Staj Defteri doldurulurken norm yazi stili tercih edilmeli ve miirekkepli kalem
kullanilmalidir. Parga, kalip, cihaz, tezgah resimleri, teknik resim kurallarina uygun olarak
kursun kalemle c¢izilecektir. Ekipman ve tezgahlar sematik ya da fotograf seklinde
gosterilebilir.

2. BIRINCi GRUP METALURJIK URETIM VE MALZEME IMALAT STAJI

Metalurjik Uretim ve Malzeme Imalat Staji, metalik, seramik, polimer veya
kompozit esasli malzemelerin iiretilmesi ve bunlarin sekillendirilme siireglerinden
olusmaktadir. Metalurjik Uretim ve Malzeme Imalat Stajinin; derslerde anlatilan teorik
uretim sureclerini pratikteki uygulamalarla gorerek daha iyi anlayabilmek icin, altyapisi
gucli, AR-GE ve Kalite Giivence sistemine sahip kurumsallasmis Entegre Tesislerde veya
Entegre Tesis kapsamina girebilecek biiylik kuruluslarda yapilmasi avantajlidir. Staj yeri
seciminde, mesleki hayatiniza katki saglayacak, staj konusuna 6nem veren kuruluslar
tercih edilmelidir.



Metalurjik Uretim ve Malzeme Imalat Staji, 10 isgiinii dokiim ve 10 isgiinii
metalurjik liretim ve/veya malzeme imalat yontemleri olmak iizere ikiye ayrilir. Yalnizca
dokiimhaneye sahip bir isletmede stajin dokiim kism1 yapilabilir. Diger Uretim Yontemleri
ise, ilgili stirece ait yeterli 6zellik ve donanima sahip baska tesislerde yapilmalidir.

2.1 Dokum

Bu staj, metalik malzemelerin dokiim metoduyla sekillendirme siirecini
kapsamaktadir. Bu kapsamda, isletmede mevcut dokiim yontemlerine ait, model, maga,
kaliplama, ergitme, temizleme ve yar1 mamiil ve mamiil kalite kontrol siiregleri ile ilgili
bilgiler detayli olarak verilmelidir. Secilen kaliplama ve dokiim yontemi, yolluk ve
besleyici hesaplarinin, par¢a geometrisine ve agirligina, malzeme cinsine gore nasil
yapildig1 arastirilmalidir. Isletmede kullanilan tezgah, ocak, hammadde, sarf malzeme,
katk1 maddeleri ilgili kapasite bilgileri, teknik ozellikleri, bakim ve onarimlarina ait
bilgilere mutlaka yer verilmelidir.

Malzemenin Ozelliklerini iyilestirme amaciyla uygulanan 1sil islem tiirlerinden
tavlama, sementasyon, nitriirasyon, sertlestirme, 1slah ve menevis islemlerinin ne tiir
malzemelere hangi amagclarla uygulandig1 ve elde edilen 6zellikler belirtilmelidir.

2.2. Metalurjik Uretim ve Malzeme imalat Yontemleri

Bu staj, metalik ve metalik esasli olmayan malzemelerin iiretimi ve sekillendirme
siireclerini igermektedir. Stajin yapildigi tesis blinyesinde mevcut iiretim ve/veya
sekillendirme yontemleri ile ilgili c¢alismalar, kullanilan malzeme ve donanimlar
incelenmelidir.

Soguk Sekillendirme: Kesici takimlarla ya da sekil verici kalip techizatlarla yapilan
tiretimler, tiretimde kullanilan pres ve kaliplar ile bunlarin baglama diizenleri incelenir.
Sicak Sekillendirme: Malzemelerin plastik sekil alabilme kabiliyetleri ve bunu etkileyen
sicaklik, 1sitma sistemi, sekillendirme kaliplar1 ve techizatlari, hadde, dovme, tel ve boru
¢ekme usulleri ve bu yontemle yapilan tiretim tiirleri 6zelliklerine gore incelenir.

Talagh Sekillendirme: Elle ya da makina ile talas kaldirilarak yapilan islemlerdir. Her tiirlii
kesme, egeleme, tornalama, frezeleme, delme, planyalama, taglama, lepleme, honlama ve
parlatma islemleri, bu wusullerle yapilan iiretim cesitleri ile bunlarin malzemeleri
incelenecektir.

Kaynak: Ayni1 yada ayr1 cins malzemeyi veya baska bir malzemeyi cesitli usullerle
birlestirecek bu iki malzemeyi birbirine baglayan metalurjik islemlerin etiidii ile, bu
birlestirmelerin yapildigi, elektriksel, gaz ergitmeli, oksi-asetilenli ve diger birlestirmeler
incelenir. Birlestirilen malzemelerin cins ve 6zelliklerine gore secilen usuller, kullanilan
kaynak elektrodlar1 ve bunlarin 6zellikleri tesbit edilecek, kaynak kalitesinin nasil kontrol
edildigi aragtirilacaktir.

Metalurjik Uretim: Uretimde kullanilan cevher ve dzellikleri, cevherin zenginlestirilmesi
ve hazirlanmasi, ergitilmesi ve rafinasyonu incelenerek iriinlerin/curuflarin
degerlendirilmesi yapilacaktir. Ergitmede kullanilan yardimci isletme malzemelerinin cins
ve ozellikleri tesbit edilecek ve bunlarin mamiil 6zelliklerine etkisi arastirilacaktir. Ergitme
sonunda elde edilen iirliniin direkt kullanilip kullanilmayacagi, daha sonra hangi islemlere
tabi tutulup ne tiir 6zelliklerin elde edilecegi belirtilecektir. Ayrica Uretilen malzemenin
kalitesi ve kaliteyi etkileyen faktorleri belirtip kimyasal analiz hakkinda bilgi edinilecektir.



3. IKINCI GRUP iISLETME-ORGANIZASYON STAJI

Isletme staj1 ise en son yapilan staj olup miihendislik kariyerine sahip olacak kimselerin
asgari diizeyde bilmesi gereken konular1 6grenmesi igindir. Ogrencilerin II. Grup Isletme-
Organizasyon staji kapsaminda yapilmasi gerekenler asagida Ozetlenmistir. Bu staj
esnasinda isletmeden elde edilecek tiim formlar (is emri, is etiidii, v.s.) staj defterine
eklenecektir.

Staj yerinin tanimi; Isletmenin tam ad1 ve adresi, tarihgesi, varsa bagl oldugu iist kurulus,
Urettigi ana iiriinler ve bunlarin yillik {iretim miktarlar, Isletmenin sermayesi ve sermaye
dagilimi1

Tesis Planlamasi: Isletmenin hitap etti§i pazarla iliskileri (Pazar paylar1 v.s.),
hammaddelerin temin yeri ve sekli, ulasim imkanlari, iklim kosullar1 ve tiretime etkileri,
Enerji ve giic gereksinimleri, Isgiicii nitelikleri (calisanlarin egitim ve uzmanliklara gére
dagilimlari), Cevresel etkiler ve etmenler

Isletmeye ait organizasyon semasi

Uretim sisteminin planlanmas1 (Proje tipi, parti tipi veya seri iiretim)

Maliyet analizi: Uretimdeki triin veya Griinlerin maliyetini belirleyen etkenler (malzeme
maliyetleri, is¢ilik maliyetleri, genel giderler v.s.)

Isletmede yapilan is etiidii ve metod etiidii caligmalarinin tanimlanmasi, varsa Ornek
calismalarin belirtilmesi

Uretim planlamast ve iiretime doniik uygulamalarin tanimlanmasi

Kalite kontrol ¢alismalarinin tanimlanmast

Isletmenin her kisminda bilgisayar kullanim oran1 ve uygulamadaki yeri

Isletmenin cevreye olan etkilerinin incelenmesi (sosyo-ekonomik etkiler, ekolojik etkiler
V.S.)

ONEMLI NOT: Ogrencilerin ilk 20 giinliik stajim 2. Sinifin sonunda; ikinci 20
giinliik stajim 3. Sinifin sonunda yapmalara tavsiye edilir. 4.sini1fin sonuna birakilan
stajlar gecersiz olmasi1 durumunda 6grenci tiim derslerini vermis olsa bile stajlarim
tamamlamadigindan ve aymi donemde yeni bir staj yapmasi yetismeyeceginden
dolayisiyla mezuniyet sartlarnm saglayamayacagindan dolay1 mezuniyet belgesi
alamayacaklardir. Bu konuda égrenciler dikkatli olmahdir. 4.Sinif 6grencilerinin staj
degerlendirmelerinde hicbir tolerans olmadig1 bilinmelidir.

4. STAJ DEFTERININ DOLDURULMASINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

1. Staj defterinin ilk sayfasinda ve i¢ sayfalarin {ist kisimlarinda yer alan bilgi boéliimleri
(calisma konusu, tarih olarak siire) agik ve eksiksiz doldurulmalidir.

2. Defter tiikenmez kalemle doldurulmalidir. Bilgisayar ortaminda doldurulmamalidir.

3. Staj defterinin yazili olan sayfalari staj yerindeki amirinin adi ve soyadi yazilarak
imzalatilmalidir. Yazdiginiz raporlarin en sonundaki bir sayfa bos kalmalidir. Bu bos sayfa ve
defterin ilk sayfas1 kurum tarafindan kaselenip yetkili tarafindan imzalanip onaylanmalidir ve
bu sayfadan sonrasi kullanilmamalidir. Is yerince onaylanmamis veya eksik doldurulmus
defterler isleme konmayacaktir. Staj defteri en az staj yapilacak giin sayist kadar ve giinliik
olarak tarih belirtilerek doldurulmalidir.



4. Staj defterine yazilacak bilgiler ders notu veya kitap bilgisi seklinde olmamali, 6grenilen
pratik bilgilerden ve yapilan iglerden olugmalidir.

5. Staj defterleri teslim edilmeden dnce kapak cilt seklinde ciltletilmelidir. Spiral ciltli defterler
kabul edilmeyecektir.

6. Staj defterine eklenecek tiim belgeler (sekil, tablo vb.) staj amirine onaylatilmalidir.

7. Isypri hakkinda, calisma konular1 ve sartlari hakkinda defterin “ISYERI HAKKINDA
BILGI” (en fazla 1 sayfa) kisminda bilgi verilmelidir.

8. Is giivenligi, isci saghgi, miihendislik etigi ve gevre bilinci bakimindan isletmenin bilinci ve
tyilestirici yondeki goriisler bildirilmelidir.

9. 20 is glinli i¢in is akisi, zaman kullanimi ve verimlilik yoniinden isletmedeki mevcut
uygulamalar ve bunlarin iyilestirilmesi yoniindeki gortisler belirtilmelidir.

10. Gerek projenin gelistirilmesi, gerekse projenin uygulanmasi sirasinda uygulanan yontemler
ile eksikliklerinin giderilmesi i¢in yapilan ¢aligmalar anlatilmalidir.

11. Staj defterleri teslim edilmeden dnce sol iist kdseye O6grenci adin1 soyadini numarasini ve
staj tlirtinii (Metalurji) yazmalidir.

12. Staj defterinde yazilar, sekiller ve semalar teknik resim kurallarina uygun olacaktir. ilave
edilecek sekiller ve ¢izimler mutlaka ek olarak verilmelidir. Sayfa i¢inde verilen bu eklere atif
yapilarak a¢iklanmalidir.

13. Staj defterinin sayfalarinin yetmemesi durumunda ayni sayfa biiyiikliigiinde kagit ilave
edilerek sayfa sayisi arttirilabilir.

5.iS YERIi SORUMLULUGU

Stajlarin amacina uygun olarak belirlenen siirede belli bir program igerisinde
yiiriitiilmesi ve sonuglandirilmasindan is yeri sorumludur.

6. OGRENCi SORUMLULUGU

1. Ogrenciler staj esnasinda c¢alistiklar1 kuruluslarin tiiziik, ydnetmelik ve usullerine orada
calisanlar gibi aynen uymaya mecburdur.

2. Ogrenci staj siiresince yaptigi c¢alismalar, kazandigi deneyim ve bilgileri staj defterine
aktaracaktir. Staj yapilan isletmenin ana iiretim iiniteleri ve yardimci tesislerini tanitan, iiretim
prosesi ve iriinli anlatan, liretimde kullanilan techizati ve kalite giivence ¢alismalan ile is
giivenligi ¢caligmalarini igeren bilgiler staj defterinde yer almalidir.

3. Yapilan calismalar her giin i¢in tarih belirtilerek staj defterlerine islenecek ve ilgili birim
sorumlularina imzalatilacaktir.



7. STAJIN DEGERLENDIRILMESI

Staj bitiminde staj defterleri, Boliim Staj Komisyonu tarafindan incelenir ve Boliim
tarafindan belirlenen Staj Degerlendirme Kriterleri uyarinca degerlendirilir. Degerlendirme
sonucu Staj Degerlendirme Formu’na islenir. Bu formlarin bir niishas1 Bolim Sekreterliginde
saklanir. Diger niishas1 Fakiilte Staj Komisyonu Bagkanlhigina gonderilir. Fakiilte Staj
Komisyonu Baskanligi bu formlar1 Fakiilte 6grenci islerine havale eder ve 6grenci dosyasina
konulur.

8. YURUTME

Bu Staj Uygulama Yonergesini, Metalurji ve Malzeme Miihendisligi Boliim Bagkani
yaratdr.

Not: Metalurji ve Malzeme Miihendisligi programinda égrenim goren ve zorunlu yaz
stajim yapacak tiim ogrenciler bu 6zel esaslara ve Miihendislik Fakiiltesi Staj Genel
Esaslari ile Dekanlik Staj Biriminin duyurularina eksiksiz uymak zorundadirlar.



